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Anvandning

Arex plastflaktar &r avsedda for transport av luft
eller gas som &r korrosiv eller stoftbeméangd.
Flaktarna anvands framfor allt pa franluftsidan
inom sadana industrier och processer som:
-galvanoteknisk industri

-elektropolering

-elektroplatering

-batteriindustrier

-cellulosaindustrier
-gddningsmedelsindustrier

-tillverkning av tryckta kretsar

-laboratorier

-fotolaboratorier

-fargindustrier

-betprocesser

-etsning

-eloxering

-férkromning

Utforande

-Arex-flaktarna tillverkas i varierande plastmaterial
-tillverkas for floden upp till ca 30 m3/s

-flaktarna kan erhallas med direktdrift eller remdrift
-kan erhallas med 2-hastighetsmotorer

-flaktarna kan i dvrigt utrustas i stor utstrackning
enligt nskemal

Standardmaterial

Arex-flaktarna tillverkas av plast. Som standard
forekommer flaktarna i foljande materialutférande:
PVC  -polyvinylklorid
PPS-el -Elektriskt ledande PP
PP -polypropen
GAP  -glasfiberarmerad polyester
Samtliga dessa material har goda egenskaper som
konstruktionsmaterial.
Val av plastmaterial sammanhénger med sddana
faktorer som:
-krav pa kemikalieresistans
-krav pa varmebestandighet
-krav pd mekanisk hallfasthet
"Termoplast” ar mest férekommande, medan GAP
huvudsakligen anvéands pa grund av detta materials
hoga mekaniska hallfasthet och varmebestandighet.

Varmebestandighet

PVC, PP och PPS-el &ar termoplaster som mjuknar vid
hdga temperaturer. GAP ar en hardplast som vid héga
temperaturer vittrar eller férkolnas.

Max drifttemperatur for flaktar av:

PVC + 55°C
PP + 70°C
PPS-el + 70°C
GAP + 90°C

PP kan under kort tid chockbelastas upp till + 120°C
utan att skadas. Vid langvarig varmebelastning mjuknar
aven PP. GAP &r ett sammansatt material av glasfiber
och vinylester och dess egenskaper kan varieras inom
vida gréanser. Angivet varde ovan hanfor sig till polyester
av vinylestertyp. P& begéaran kan vi leverera GAP-
flaktar for drifttemperaturer upp till + 120°C.

Kemikalieresistens

Mot manga aggresiva medier som angriper stal och
metaller uppvisar plaster i allménhet god bestandighet.
For att beddma resistensen i varje enskilt fall, har
materialtiliverkarna utfért prover och sammanstallt
dessa i omfattande resistenstabeller. Vi hanvisar i
forsta hand till dessa tabeller. | tveksamma fall
kontakta oss.

Ljuddata

Déar dessa ej redovisas i flaktdiagram, kontakta AREX.
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Sl-systemet

Hela katalogen & anpassad till SI-systemet, vilket ar
det internationella mattenhetssystemet.

Beteckningar

q = gasflode m3/s
Pt = totaltrycksbkning Pa
n = flaktvarvtal r/m
Pe = effektbehov enl. diagram W
L = arbetslinje

Mtrl0= PVC

Mtrl1 = GAP

Mtrl2= PP

Mtrl 3 =  Avvikande mtrl
Mtrl 4 = PPS-el

Symboler

% T-hjul raka radiella skovlar.

B-hjul bakatbojda skovlar.

&

5

P-hjul raka bakéatvinklade skovlar.

¢

2
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Balanserade flaktar

Samtliga flaktar som tillverkas hos Arex ar balanserade.
Detta ar av stor vikt, speciellt d varvtalen ar hoga

eller flaktarna &r relativt stora.

AREX flaktar ar maskinellt dynamiskt balanserade pa tva
parallella utbalanseringsplan, enligt Q 6,3.

Flaktdiagram

Diagrammen visar totaltrycksékningen som funktion
av gasflodet vid ett bestamt flaktvarvtal. Av diagram-
met framgar ocksa effektbehov, samt arbetslinjer
visande basta arbetsomradet. Flaktdiagrammen gal-
ler for luft med densiteten 1,2 kg/m3. Vid remdrift
Okas effektbehovet Pe med 10% for transmissions-
forluster.

Exempel for MC-TP-BP-PP
och HCTP:

Efterfrigade prestanda g =1,0 m3/s Pt= 1600 Pa

Ur diagrammet erhalles flaktens varvtal ungefar n =
2650 r/m och i 6vre diagrammet erhalles nettoeffekt-
behovet (exkl. transmissionsforluster) P = 2,5 kW.

(n = 2650 r/m &r inom rekommenderat varvtalsom-
rade.)

MCBP 028

Mtrl 1 <2800 r/m
Mtrl 0, 2, 3,4 <1700 r/m
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MCBP/MCTP/MCPP
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MCTP
MCBP A B Cc @D E F J K R P N
MCPP mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm kg
025 810 790 450 250 180 325 300 60 570 745 40 90
028 845 885 530 280 200 360 335 65 630 890 45 125
031 935 980 580 315 225 405 383 65 710 920 45 155
035 1040 1110 560 350 250 455 432 65 800 1050 45 270
040 1160 1235 630 400 280 510 480 70 900 1090 45 320
050 1290 1450 710 500 355 600 560 80 1040 1220 45 395
056 1440 1620 880 560 400 665 630 85 1140 1260 45 475
063 1610 1810 980 630 450 745 700 90 1300 1350 45 685
071 1800 2020 1080 710 500 835 785 95 1500 1565 45 795
080 2000 2240 1200 800 560 930 865 100 1700 1720 50 955
090 2230 2530 1330 900 630 1040 970 110 1900 1925 50 1135
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med raka radiella skovlar

Anvéandning
Beskrivning

Medeltrycksradialflakt avsedd for transport av luft-
eller gasfloden som &r korrosiva, stoftbemangda
eller explosiva.

Utforande

* MCTP har cirkul&r inloppsanslutning och
rektangulart utlopp.
Tillverkas i PVC, PP, GAP samt PPS-EL.

« har raka radiella skovlar, T-hjul.

« arbetar inom flodesomradet upp till 17 m3/s och
tryckomradet upp till ca 4700 Pa.

« kan anvandas bade inom- och utomhusuppstallda.
« tillverkas i elva storlekar.

* kan levereras direktdriven upp till storlek 031 eller
remdriven. Alternativt med tvahastighetsmotor.

« stativ av stal med malningsytbehandling enligt
VVS-AMA 83, miljoklass M3.

Standardstorlekar

MCTP-flaktarna tillverkas i elva storlekar 025, 028,
031, 035, 040, 050, 056, 063, 071, 080 och 090.
Beteckning anger inloppsdimension i cm.

Montering av remdrift

Remdrift finns i tva olika utféranden:
» med fundament av stalbalk med motor monterad

pa den snedstillda stativsidan (motorvikt max 70 kg).

» med fundament av stalbalk dar flakt och motor
monteras vid sidan av varandra.

Programtext

Radialflakt, typ Arex MCTP, med flakthjul med raka
radiella skovlar och tackbricka. Hjul och kapa skalll
vara tillverkade av PVC, GAP, PP eller PPS-EL
(dvs elektriskt ledande PPS).

Utloppslage

Nedanstdende bilder visar flaktarna fran drivsidan.
RD star for hoger- och LG for vansterutforande.

LG 270=5

(ej std , spec)

Specifikation

MCTP -XXX-XX-X-X-X

Storlek 025, 028, 031,
035, 040, 050,
056, 063, 071, 080, 090

Drivform 10= Remdrift, motor pa stativsida
11= Remdrift, motor pa fundament
40= Direktdriven 1400 r/min

60= 900 r/min
80= 700 r/min
46= 1400/900 r/min

48= 1400/700 r/min

Utloppslage —l
1,2,3,56,7,9
Se figur nedan .

Material k&pa T
0=PVC, 1=GAP, 2=PP

3=Awvikande mtrl, 4=PPS-EL

Material hj uﬂ

Se mirl képa |
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MCTP

Tillbehorsprogram

Till MCTP-flaktarna finns ett omfattande sortiment med tillbehor. Detta framgéar av dels figur och dels

nedanstaende uppstéllning med beteckningar.

Skorsten
SKR

Utloppshuv
DPY

Utloppshuv
DPR

~

H1

]

H3

Dimensionsfoérandring /,@

Utloppsflans

Utloppsgaller

Utloppsstos ,z

T

Spannband (ingér i inloppsstos)

Inloppsstos

Inloppsgaller

Inloppsflans

Dim.andring

e

Beteckning

Drivanordning Motor enligt flaktkapacitet
Motorregnskydd i PVC
Vibrationsdamp.sats
Kompl. remdrift med rem-
matr, skivor och bussningar
samt remskydd

Ovrigt Draneringsstuds i lagpunkt
Splitterskydd
Inspektionslucka pa svepet

MCTP

020
025
028
031
035
040
050
056
063
071
080
090

DPR
H1
140
160
175
210
200
210
265
297
330
370

DPY

H2
435
505
585
650
695
650
740
925
925
1110

SKR ( Bor stagas )

H3
600
800
800
1000
1000
2000
2200
2500
2500
2500
3000
4000

"I en bestéllning eller programtext kan en fullsténdig flaktspecifikation t ex lyda:"

1 st Radialflakt MCTP 056-10-2-0-1. Motor 3,0/0,6 kW 1445/975 r/min, 400 V, 50Hz , 3-fas. Remdrift
varvtal 1200 r/min. Inloppsstos. Dimensionsférandring. Utloppshuv DPY. Samtliga in- och

utloppsdetaljer i PVC.
Anm. Tillbehor tillverkas i samma material som flaktkapa.
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LUFT— OCH ENERGI-
ZE’AE"JEE@ TEKNIK | PLAST

EG-FORSAKRAN OM OVERENSSTAMMELSE

Tillverkare: AB Arex
Box 173
615 24 Valdemarsvik
Sverige Tel +46 (0)123-299 90

Forsdkrar harmed att:

Radialfldaktar med beteckningar: LCPA MCBP HCTP
LCPB MCPP
LCPR MCTP
LCPS

ar i overensstammelse med direktiven:

- EUROPAPARLAMENTETS OCH RADETS DIREKTIV 2006/42/EG av den 17 maj 2006 om
tillndrmning av medlemsstaternas lagstiftning om maskiner;

- EUROPAPARLAMENTETS OCH RADETS DIREKTIV 2006/95/EG av den 12 december 2006 om
harmonisering av medlemsstaternas lagstiftning om elektrisk utrustning avsedd f6r
anvandning inom vissa spanningsgranser;

- EUROPAPARLAMENTETS OCH RADETS DIREKTIV 2004/108/EG av den 15 december 2004 om
tillndrmning av medlemsstaternas lagstiftning om elektromagnetisk kompabilitet.

och standarderna:
- SSENG60034-1
- SSEN292-1-2

- SSEN 294

Jan Mattsson
AB Arex

oV 9 o / & . 4
Valdemarsvgk 44(///ﬁ{/
| 7

(Underskrift)
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AREX RADIALFLAKT
INSTALLATION OCH SKOTSELANVISNING
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1.Allméant

Transport och lyft

Leveranskontroll

MCTP

Radialflékten &ar direkt- eller kilremsdriven for att passa aktuella
arbetsforhallanden, flakthjulet ar statiskt eller dynamiskt balanserat.

A Varning!

Arbete med flakten far ej pabdrjas innan arbetsbrytaren
eller lasbar huvudstrombrytare har slagits ifran.

For att undvika skador pa flakten ska den hanteras varsamt. Flakten
ska ej lyftas i plastdetaljer eller axel. Eventuell lyftanordning ska
anbringas pa stativ eller fundament av stal.

Kontrollera att inga transportskador har uppstatt och att flakthjulet
roterar latt. Om skador upptackts pa godset, ska detta omedelbart
anmalas till transportféretaget. Underlatelse av anmalan, medfor att
transportforsakringen ej tdcker uppkommen skada.

Forvaring fore installation

2.Installation

Flakten ska forvaras i torr och tillréackligt uppvéarmd lokal, for att
undvika kondens i motorn.

Uppstallning och férankring

Anslutning av kanaler

Beroringsskydd

Elinstallation

Flakten ska forvaras i torr och tillrackligt uppvarmd lokal, for att
undvika kondens i motor.

Flexibel stos ska anvandas mellan flaktkapa och anslutande kanal.
Anslutande kanalers vikt far ej belasta flaktkapan.

Enligt arbetarskyddsstyrelsens anvisningar nr 29 erfordras fullgoda
skydd for roterande maskinelement. Dessa anvisningar maste foljas
vid installation av flakten. Ett frilagt in- eller utlopp pa flakten
maste exempelvis tackas av ett skyddsnat, vilket kan kopas som
tillbehor nar sa behovs. Flakt med remdrift far ej kdras utan monterat
remskydd.

OBS! Elinstallationen ska utforas av behorig elektriker.

Kontrollera att flakthjulets rotationsriktning éverensstammer med pilen
pa flaktkapan.

MCTP- Installation och skotselanvisning
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3.Handhavande
Provkorning

Drift av flakten

MC

Kontrollera fére provkorning att:

1. Flakt och motor ar uppriktade och férankrade.

2. Remmen/remmarna ar korrekt spanda, (galler ej direktdriven flakt)

se avsnittet Skotsel/Remdrift.
Lagren ar korrekt smorda se avsnittet Skotsel/Lager.

Berdringsskydden ar monterade och vél fastsatta.

N o o bk~ w

Verktyg eller andra foremal ej glomts i hus eller kanaler.

Starta flakten och kontrollera att:
1. Flakthjulet har ratt rotationsriktning.
2. Det inte forekommer onormala vibrationer eller missljud.

3. Lagertemperaturen ar normal (galler ej direktdriven flakt). |
férekommande fall se avsnittet Skétsel/Lager.
Lagertemperaturen kan vid uppstart av ompackade eller vid

Kanalskarvar ar tata och att kanalernas vikt ej belastar flakten.

Sida

Vibrationsdampare ar korrekt monterade (dar sadana anvands).

nyinstallerade lager bli 10 - 15°C hogre an fortvarighetstillstand.

Detta ar normalt och beror pa att lagret ar nysmort.
Fortvarighetstemperaturen uppnas normalt efter 24 timmar

beroende pa lagerhusets fylinadsgrad. (For stor fylinadsgrad &r
en vanlig orsak till forhojd temperatur). Ovanstaende kan aven

intraffa vid eftersmorjning genom smoérjnippel dar sddana
anvands.

4. Remspanningen &r godkand efter 24 timmars drift, spann vid

behov. Se @ven kapitel Remdrift.

Flakten ska skyddas mot slag och stotar. Se till att inga fasta partiklar
fastnar pa eller traffar flakthjulet, da detta kan leda till obalans och

darmed flakthjulshaveri. Om fasta partiklar kan sugas in i flakten
maste inloppet forses med inloppsgaller, vilket kan kdpas som
tillbehor. Den transporterade luftens temperatur far ej 6verstiga
nedanstaende momentanvarden.

Maximal temperatur
PVC 50°C
PEH 60°C
PP/PPs-el 70°C
GAP* 90°C

*Pa begaran kan GAP for hdgre temperatur levereras.

MCTP- Installation och skotselanvisning
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4.Skotsel

Allman tillsyn

Roterande maskinelement sdsom lager, motorer och remdrifter
forslits. Forhojd temperatur, hog féroreningsgrad och hogt varvtal
Okar forslitningen. | vissa anlaggningar med stoftbeméngd luft kan det
uppsta erosionskador pa flakthjul och flaktkapa. | andra anlaggningar
kan stoft ge upphov till belaggning pa flakthjul och flaktkapa.
Smutsbeldggningen sanker flaktens kapacitet och kan ge upphov till
obalans i flakthjulet med haveri som foljd.

Var 1000:e drifttimme, eller vid behov:
1. Kontrollera att flakthjulet roterar latt och ej gar emot flaktkapan.

2. Kontrollera att flakten ej vibrerar eller ger upphov till onormala
missljud.

3. Kontrollera att lagertemperaturer ar normala. Missljud fran lager
tyder pa behov av smorning eller lagerbyte.

Kontrollera kilremmen och dess spéanning.
Vid behov rengor flakthus och flakthjul fran smuts.

2 ggr/ar, eller vid behov:
1. Smorj lagren, jamfor med tidsintervall fran SKF-katalog.

2. Kontrollera att hjulet ar oskadat och att det sitter fast ordentligt.

3. Kontrollera att infastningar ar oskadade och att alla skruvar ar
atdragna.

4. Rengo6r motorn fran damm, smuts och olja.

Motor
Folj motortillverkarens anvisningar angadende smorjning och skotsel.

Remdrift (dar sadan forekommer)

Spanningen kontrolleras genom att den fria remlangden trycks ner
med kraften F.

Rétt remspénning kontrolleras pé foéljande sétt:
1. Mat axelavstandet.

2. Mat den kraft som erfordras for att astadkomma 16 mm
intryckning av remmen, raknat per meter axelavstand, vinkelrétt
mot remspanningen och ungefar mitt emellan remskivorna.

3. Oka remspanningen om kraften ar mindre &n F i tabellen och
omvant om den ar storre.

Remprofil Lilla Intryckskraft F for h=
skivans 16 mm/m axelavstand
diameter 0-10 10-20 20-30
dy (m/s) (m/s) (m/s)
SPZ 67-95 N N N
100- 12-18 10-16 8-14
18-26 16-24 14-22
SPA 100-140 22-32 18-26 15-22
150- 32-48 26-40 22-34
SPB 160-265 38-56 32-50 28-42
280- 56-72 50-64 42-58

MCTP- Installation och skotselanvisning
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M

Lager (dar sddana férekommer)
De kilremsdrivna flaktarna ar forsedda med tva fettsmorda lager.
Angaende lagersmorjning se SKF-handbok. Férhojd lagertemperatur
liksom andra fysiska belastningar minskar tidsintervallet mellan
smorjningarna. Fettets maximalt tillatna temperatur far ej 6verskridas.
Lagerhusen kan vara forsedda med fettnipplar. | annat fall appliceras
fettet efter att lagerhusets ovre del har tagits bort. Lagret ska alltid
rengoras fran gammalt fett. Lagerhuset ska ej fyllas helt med fett, for
mycket fett orsakar kraftig temperaturstegring. Ett lampligt fett for
temperaturer —30°C till +120°C ar "SKF LGMT 2". Efter smorjning,
tillse att flakten snurrar latt utan missljud.

Yy driftstimmar

c b a
15 25 3
10* > 25

& 45 2

4 15

104

2 g 10
17 © s

B8 4

6 3 6

5 25 5

4 2 a

3 15 3
2.5 25

2 10% 2
15 75 15

102 103
9 4.3 g
? 3

3.5

& 3 &

5 25 5

4 2 4

3 15 3

2 102 z

107 2 3 4 56 78910° 2 3 4 5 678910 2

n ffmin

Skala a: radialkullager
Skala b: cylindriska rullager, nalrullager
Skala c: sfariska rullager, koniska rullager, axialkullager;

cylindriska fullrullager (0,2 t7);
cylindriska kryssrullager med hallare (0,3 t;)
cylindriska axialrullager, axialnalrullager, sfariska axialrullager (0,5 tf)

¢ i drifttimmar for radialkullager for d = axeldiameter.

Diagrammet anger lampliga smorjintervall, uttryckta i driftstimmar, for
oxidationsbestandiga litiumfetter av god kvalitet. Diagrammet galler
for lager pa horisontella axlar i stationara maskiner under normala
driftsforhallanden. Vid lagertemperaturer 6ver 70°C maste
smodrjintervallen minskas med hélften for varje temperaturhdjning av
15°C. Smdarjintervallen kan férlangas vid temperaturer ...

Nar det finns risk for att fettet under drift blir starkt férorenat ar det
nodvandigt att eftersmorja oftare, exempelvis i maskiner som
overskoljs av vatten.

MCTP- Installation och skotselanvisning
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Flakthjul

Flakthjulet demonteras pa foljande satt:

1. Lossa flakthjulets bakbricka fran flakthuset. D& bakbricka saknas
demonteras inloppsbrickan istéllet.

Demontera flakthuset.
Vid remdrift lossa lagrets klamhylsor fran axeln.
Drag ut hjul och axel.

Lossa navkapselin.

S

Pressa av hjulet fran axeln.

Montering av flakthjulet sker i omvand ordning.

MCTP- Installation och skotselanvisning





